KAYSERiI BUYUKSEHIR BELEDIYESi
TARIMSAL HIZMETLER DAIRE BASKANLIGI
CESITLI EBATLARDA VE DEGi$iK EVSAFTA BORU ALIMI isi

A-KORUGE BORU OZEL TEKNiK SARTNAMESi

1. Satin alinacak koruge kanalizasyon borular TS EN 13476-3+A1 standartlarina uygun tip ve
ozelliklerde olacaktir.

2. Uretici firmalar ilgili caplara ait TSE uygunluk belgelerini ibraz edeceklerdir.
3. Hammadde olarak kullanilan Yiiksek Yogunluklu Polietilen (HDPE) standartlara
uygun olacaktir.
4. Borularin i¢ yizeyi diiz ve piriizsiiz dig yiizeyi profil sarimli olacaktir. ic kisim ve
profiller homojen ve tniform bir yapiya sahip olacaktir.
5. Boru uglari boru eksenine dik kesilmis olacak, borularda kabariklik, bosluk, keskin
kenar, capak vb. kusurlar bulunmayacaktir
6. idarece olusturulan Muayene ve Kabul komisyonu, Standartlarin ilgili maddelerinde
belirtilen 6zellikleri, muayene ve deneyleri yaparak elde edilen degerlerin uygunlugunu kontrol eder.
7 TS EN 1SO 9969 standardina gore yapilan HALKA RIJITLIGI testi sonucunda;

Borular SN 4 = SR2416 kN/m? / SN 8= SR2431,5 kN/m? degerlerini saglamalidir.
8. EN 744 standardina gore yapilan Harici darbe testi sonucunda kirilma < %10 olmalidir.
9. ISO 1133 standardina gore yapilan test sonucunda MFI degeri < 1,6 gr/10dk olmalidir.

10. ISO 1183 standardina gore yapilan test sonucunda YOGUNLUK degeri 20,930 gr/cm?
olmahdir.

11 TS EN ISO 13968 standardina gore yapilan % 30 HALKA ESNEKLIGI testi sonucunda kullanimi
olumsuz yonde etkileyecek her hangi bir deformasyon olusmamali.

12. TS 1SO 12091 standardina gore yapilan ISIYA MUKAVEMET testi sonucunda kat ayrilmasi
catlama ve kabarcik olusmamalidir.

13. EN 1053 standardina gére yapilan SIZDIRMAZLIK testi sonucunda 0,5 barlik basing altinda
conta ile yapilan baglanti bolgesinde sizdirma goriilmemelidir.

14. Muayene ve deney sonuglarinin degerlendirilmesi standartlarina gére yapilarak muayene ve
deney raporu diizenlenir.

15. Muayene ve deneylerde istenilen 6zellikler saglanmadigi takdirde teslimat kabul edilmez.
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16. Borularin tizerinde idarenin adi, imalatgi firma adi, boru i¢ ¢api, hammaddenin cinsi, SN sinifi,
TS EN 13476-3,imalat tarihi, gtkmayacak sekilde yazilacaktir.

17. Stoklama ve nakliye esnasinda borularin zarar ggrmemesi igin gerekli tedbirler alinacaktir.
18. Satin alinan borular ......Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi elemanlarinin gosterecegi yere teslim
edilecektir.

19. Borularin nakliye, yliklemesi ve bosaltmasi yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir. Bu isler igin

ayrica bir bedel 6denmeyecektir.
20. Korige borular mufsuz olarak verilecek manson ve contalar firma tarafindan iicretsiz olarak
verilecek ve % 10'u kadar da yedek manson verilecektir.

B-PE 100 BORULAR iCiN TEKNIK VE OZEL SARTNAME

1- Satin alinacak tim malzeme yeni olacak ve hammadde kendi kirpintisi dahil olmak iizere
hurda malzeme igermeyecektir. Borular herhangi bir sekilde malzeme veya imalat hatasini ihtiva
etmeyecektir.

2- Ozellikle boruda et kalinhig dagilimi standardin 6n gordugu degerleri asmayacak dagihim
uniform olacaktir.

3- PE100 borular TS EN 12201-2 standardina uygun olacaktir.
4- Borular TS EN 12201-2 standardinin 6n gordiigii renk olan mavi borular olacaktir.
5- idarece istenilmesi halinde borularin imalinde kullanilan hammaddenin mengei ile ilgili belge

ve malzemeye ait analiz raporunu vereceklerdir.

6- Capi @125 mm borular dahil kangal olarak, diger borular ise 8-13,5 metre olarak verilecektir.
Borular idarenin istedigi miktarda sanlacaktir.

7- Borularin tizerlerine lizerine rahatca okunacak sekilde idarenin adi, anma capi, et kalinligi,
isletme basinci, malzeme cinsi, Uretim standardi ve imal tarihi silinmeyecek sekilde yazilacaktir.
Borularin birlestiriimesinde kullanilacak mangsonlar ve kangal borularin uzunluklari agsagidaki tabloda
belirtilen sekilde verilecektir.

8- PE100 borularinin kabuliinii iiretici firma ile idare temsilcileri birlikte yapacaktir. idare tiretimi
her asamada kontrol edebilecegi gibi gerekli gorildiiginde kullanilan malzemeyi nitelikleri
bakimindan konuda uzman kuruluslara tetkik ettirebilir.

9- Borularin kopma uzamalari EN 1SO 6259-1 standardi cergevesinde % 350’den az olma
yacaktir.
10- Borunun imalinde kullanilan hammadde ISO 1133 metoduna gore test edildiginde MFI degeri

5 kg ile 0,2-0,7 gr/10 dk araliginda olacaktir.
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11- Borunun imalinde kullanilan hammadde 1SO 1133 metoduna gore test edildiginde MFR’ deki
sapma Max: %20 olacaktir.

12- Borularin imalinde kullanilan hammaddenin yogunluk degeri ISO 1183 metoduna gére test
edildiginde 0,945 gr/cm*ten az olmayacaktir.

13- Borularin EN 728 standardina gore yapilan OIT (Oksidasyon indiiksiyon siiresi) testi
sonucunda elde edilen deger 220 dk olmalidir.

14- Uretici firma laboratuarinda kullanilan cihazlarin tamami akredite bir kurulus tarafindan
kalibre edilmis olacak istenilmesi halinde sertifikalari komisyona sunulacaktir.

15- Borular hijyenik ve toksikolojik bakimindan Saglik Bakanhg Gida Maddeleri Tuzugi'ne uygun
olacaktir. Uretici firma, borularin igme sularinda kullanilabilirligine dair Saglik Bakanlig’ndan veya
yetkili hijyen kurulugundan alinmig saghiga uygunluk raporunu verecektir.

16- Borularin nakliye, yiiklemesi ve bosaltmasi yiklenici firma taralindan yapilacaktir. Bu isler igin

ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

C-DRENFLEX BORU TEKNiK SARTNAMESi

1-U-PVC malzemeden imal edilecektir.

2-Dairesel kesitli olacaktir.

3-Drenflex borular TSE 9128’e ve DIN 1187 standartlarina uygun olacaktir.

4- Borularin nakliye, yliklemesi ve bosaltmasi yiiklenici firma taralindan yapilacaktir. Bu isler igin

ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

D-OZEL SARTNAME

1. Kontrol ve Kabul: PE boru “Mal alimlari denetim muayene ve kabul islemleri yonetmeligi” ile
ilgili TSE ve I1SO standartlari ¢ergevesinde yapilacaktir.

2- Malin teslim alinacag / edilecegi yer ve Nakliye: Boru ve ek pargalari, idarenin deposuna
veya gosterecegi yere yapilacaktir. Borularin nakliye, yliklemesi ve bosaltmasi yiiklenici firma
taralindan yapilacaktir. Bu isler igin ayrica bir bedel 6denmeyecektir.



E-P.E SARIM TABLO

| Mt | Seamaun O et |
1 ®32 | PN 16 KAPLIN MANSON 35.000 12.500 22.500
2 @40 | PN 16 KAPLIN MANSON 40.000 ' 20.000 20.500
3 @50 | PN 16 KAPLIN MANSON 50.000 10.000 40.000
4 | 963 | PN 16KAPLIN MANSON 30900 10.000 20.000
5 @75 | PN 16 KAPLIN MANSON 7.500 3.000 4.500
6 | ©110 | PN 16 KAPLIN MANSON 5.000 ; 5.000 -

F. HDPE ve KORUGE BORULARINDA YAPILACAK TESTLER VE UYGULAMA ESASLARI

YUKLENICI FIRMA, IS KAPSAMINDA KULLANACAGI HER CAPTAKI P 100HDPE VE KORUGE BORULARIN TAMAMINI KENDI
SANTIYE SAHASINDA HAZIR EDECEKTIR.

BORULARIN UZERLERINDE URETIM STANDARDINDA YAZILMAS| GEREKENLERE ILAVE OLARAK TARIMSAL HiZMETLER DAIRE
BASKANLIG! iDAREMIZIN iSMi, iSiN iSMi iLE GUN.AY.YIL OLARAK URETIM TARIHIYAZILACAKTIR.

TESTLER ICIN NUMUNELER iDAREMIZ TEKNIK PERSONELI TARAFINDAN SANTIYEDE ISTIFLENMIS BORULAR ARASINDAN
SONDAJLAMA USULU iLE SECILECEKTIR.

SANTIYE SAHASININ YETERSIZLIGI VB. NEDENLERLE BORULARIN SANTIYE SAHASINA PARTI PARTI GELMESI DURUMUNDA
GELEN HER PARTI BORU ICIN TESTLER YUKLENICi FIRMA TARAFINDAN TUM MASRAFLARI KARSILANARAK TEKRARLANACAKTIR.

HDPE ve KORUGE BORULARINDA YAPILACAK TESTLERIN TAMAMI IDARENIN BELIRLEYECEGI BAGIMSIZ BIiR TEST
KURULUSUNDA YAPILACAK OLUP HER HANGI BiR BEDEL TALEP EDILMEYECEKTIR.

BAGIMSIZ TEST KURULUSUNDA YAPILACAK TESTLER

1- KOPMA UZAMASI (%) TS EN 1SO 6259-1

2- YOGUNLUK (G/CM3) TSEN SO 1183-1

3-  KUTLESEL ERIME AKIS HIZI (GR/10 DAKIKA TS EN 1IS01133
4-  YUKSELTGENME iNDIKSIYON SURESI (DAKIKA)TS EN 728
5-  PIGMENT DAGILIMI DERECESI (DERECE) ISO 18553

6- SIYAH BORULARDA KARBON SiYAHI MIKTARI (%) ISO 6964
7- HIDROSTATIK MUKAVEMET (SAAT)TS EN 1SO1167-1




